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PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA SZKODY WYRZADZONE LUDZIOM, ZWIERZETOM | PRZEDMIOTOM W WYNIKU
NIEPRZESTRZEGANIA NORM | INSTRUKCJI OPISANYCH W NINIEJSZYM PODRECZNIKU.
NINIEJSZA INSTRUKCJA ODZWIERCIEDLA STAN WIEDZY TECHNICZNEJ W MOMENCIE SPRZEDAZY URZADZENIA | NIE MOZE BYC

UWAZANA ZA NIEODPOWIEDNIA TYLKO DLATEGO, ZE W OPARCIU O NOWE DOSWIADCZENIA MOZE ZOSTAC POZNIEJ

ZAKTUALIZOWANA. W PRZYPADKU UTRATY LUB USZKODZENIA INSTRUKCJI NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z PRODUCENTEM W

CELU UZYSKANIA KOPII, PODAJAC MODEL URZADZENIA.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA DANEJ MASZYNY, UPRAWNIENI OPERATORZY MUSZA OBOWIAZKOWO PRZECZYTAC |
ZROZUMIEC WSZYSTKIE CZESCI NINIEJSZEJ INSTRUKCJI. NINIEJSZA INSTRUKCJA MUSI BYC ZAWSZE DOSTEPNA DLA
UPRAWNIONYCH OPERATOROW | MUSI BYC PRZECHOWYWANA W POBLIZU MASZYNY | ODPOWIEDNIO PIELEGNOWANA. NINIEJSZA

INSTRUKCJA MUSI BYC DOSTARCZONA WRAZ Z URZADZENIEM, JESLI URZADZENIE ZOSTANIE PRZEKAZANE INNEMU

KOWI

1.2- UWAGI KONSULTACYJNE

Znak ogdlnego zagrozenia:

Podkresla zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa operatoréw i/lub ryzyko uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania maszyny.

Podkresla instrukcje (obowigzek wykonania czynnosci).

Znak ogdlnego zakazu:

0 Znak ogélnego zobowigzania:

Podkresla, ze wykonanie danej czynnosci jest zabronione.

E Skreslony kosz. Podkresla, ze wyrzucanie sprzetu elektrycznego i elektronicznego (ZSEE) do

pojemnikéw jest zabronione.
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TAB. 1 (Opis symboli)




1.2.1- ADRESACI (UPRAWNIENI OPERATORZY)

Niniejsza instrukcja techniczna jest przeznaczona wytgcznie dla uprawnionych operatoréw, do obstugi i konserwaciji
maszyny w oparciu o konkretne umiejetnosci techniczne/zawodowe wymagane dla danego rodzaju interwencji.
Symbole wskazane ponizej znajduja sie na poczatku rozdziatu i/lub paragrafu, aby wskazaé, ktérego operatora
dotyczy omawiany temat.

UPOWAZNIENI OPERATORZY MOGA PRZEPROWADZAC INTERWENCJE NA MASZYNIE TYLKO WTEDY, GDY|
POSIADAJA ODPOWIEDNIE KWALIFIKACJE. PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK INTERWENCJI NA MASZYNIE
UPOWAZNIENI OPERATORZY MUSZA UPEWNIC SIE, ZE POSIADAJA PELNA SPRAWNOSC PSYCHOFIZYCZNA, ABY|
ZAGWARANTOWAC STALE PRZESTRZEGANIE WARUNKOW BEZPIECZENSTWA.

PRZESZKOLONY OPERATOR

Jest to profesjonalnie przeszkolony operator, ktory ukonczyt 18 lat, z poszanowaniem przepiséw obowigzujgcych w kraju
uzytkowania, wykwalifikowany wytgcznie do wtgczania, uruchamiania i uzytkowania (przy wtgczonych ostonach i wytaczonej
maszynie) i wytagczania maszyny, z bezwzglednym przestrzeganiem zasad opisanych w niniejszej instrukcji, wyposazony w $rodki
ochrony indywidualnej (PPE) przewidziane w par. 5.3, zajmujgc miejsca opisane w par. 6.1.

OPERATOR KONSERWACJI ELEKTRYCZNEJ

Jest to wykwalifikowany technik (elektryk spetniajgcy wszystkie wymagania zawodowe/techniczne okreslone w obowigzujacych
przepisach), wykwalifikowany wytgcznie do wykonywania interwencji na urzagdzeniach elektrycznych w celu przeprowadzania
regulacji, konserwaciji i / lub napraw, réwniez w obecnosci napiecia elektrycznego i przy wytaczonych ostonach (za zgoda
kierownika ds. bezpieczenstwa), z bezwzglednym przestrzeganiem zasad opisanych w niniejszej instrukc;ji lub innym specjalnym
dokumencie dostarczonym wytgcznie przez producenta, wyposazony w $rodki ochrony indywidualnej (PPE) przewidziane w par.
5.3 zajmujacych miejsca opisane w par. 6.1.

OPERATOR KONSERWACJI MECHANICZNEJ

Jest to wykwalifikowany technik, posiadajgcy wytaczne kwalifikacje do wykonywania interwencji na cze$ciach mechanicznych w
celu przeprowadzenia regulacji, konserwaciji i/lub napraw, réwniez z wytgczonymi ostonami (za zgoda kierownika ds.
bezpieczenstwa), z bezwzglednym poszanowaniem zasad opisanych w niniejszej instrukcji lub innym specjalnym dokumencie
dostarczonym wytgcznie przez producenta, wyposazony w $rodki ochrony indywidualnej (SOI) przewidziane w par. 5.3, zajmujac
miejsca opisane w par. 6.1.

1.2.2- STATUS "URZADZENIE WYLACZONE"

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych i/lub naprawczych maszyny nalezy obowigzkowo odtgczy¢
wszystkie Zrodta zasilania (elektrycznego), upewniajgc sie, ze maszyna jest wytgczona i nie uruchomi sie niespodziewanie (ogélny
wytgcznik elektryczny w pozycji "0", kabel zasilania elektrycznego odtaczony i umieszczony obok maszyny).

1.3- GWARANCJA

1) W granicach okreslonych w niniejszym dokumencie producent zobowigzuje sie do naprawy wszelkich wad produkcyjnych,
ktére moga wystgpi¢ w okresie gwarancji, tj. 24 miesiecy od daty sprzedazy przy codziennym uzytkowaniu przez 8 (osiem)
godzin roboczych.

Zobowigzania wynikajgce z gwarancji przepadajg w przypadku zawieszenia lub zmiany uzgodnionych warunkéw ptatnosci.
Gwarancja przepada, jesli nabywca nie przestrzega prawidtowo przewidzianych standardéw opisanych w ‘Instrukcji
uzytkowania i konserwacji" maszyny.

Z gwarancji wytgczone sg: wady i usterki wynikajgce z normalnego zuzycia czesci, ktére z natury podlegajg szybkiemu i
ciggtemu zuzyciu oraz wady wynikajgce z uzycia narzedzi i akcesoriéw niedostarczonych bezposrednio przez producenta.

Aby mdc skorzystaé z prawa do gwarancji, nabywca, po wykryciu usterki, musi powiadomi¢ o tym dostawce niezwtocznie, tj.
nie pézniej niz 8 (osiem) dni po jej wykryciu i umozliwi¢, jesli uzna to za konieczne, przeprowadzenie odpowiednich przegladéw

i napraw. Dystrybutor jest odpowiedzialny za przestanie producentowi wadliwej czesci w ramach gwarancji w celu jej naprawy
lub wymiany. Obowigzek gwarancyjny przewidziany w niniejszej klauzuli uznaje sie za spetniony wraz z dostarczeniem
nabywcy odpowiednio naprawionej lub wymienionej czesci.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych nieprawidtowymi manewrami, brakiem dos$wiadczenia, wypadkami lub
czymkolwiek, co mozna przypisa¢ uzytkownikowi, z winy oséb trzecich lub gdy nabywca dokonat jakichkolwiek zmian lub
napraw bez pisemnej zgody producenta, niezaleznie od zwigzku miedzy takimi zmianami lub naprawami a zaistniatymi
usterkami.

Niniejszym wyraznie uzgadnia sig, ze producent bedzie zwolniony z wszelkiej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody
wyrzgdzone nabywcy w wyniku braku lub ograniczenia produkcji z powodu wad produkcyjnych lub usterek objetych niniejsza
gwarancja.

2-OPIS TECHNICZNY

2.1- NAZWY MODELI
Maszyna jest produkowana w réznych modelach. TAB. 2 przedstawia nazwy modeli i zwigzane z nimi specyfikacje.

MODEL OPIS
1V Jednobiegowa watkowarka do ciasta
2V dwubiegowa watkowarka do ciasta
VAR 1 PH JEDNOFAZOWA WYCISKARKA DO CIASTA z falownikiem (tylko model podtogowy)
1PH Jednobiegowa watkowarka do ciasta (tylko model stotowy)

TAB. 2 (Nazwy modeli)
18 Ed. 2023



2.2- PRZEZNACZENIE URZADZENIA
Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana do nastepujacych zastosowan:

OBSZAR ZASTOSOWANIA

Przemyst spozywczy

MIEJSCE UZYTKOWANIA

Zob. par. 3.5.

PRZESZKOLENI'W

ZAKRESIE UZYTKOWANIA

ZAMIERZONE Watkowanie ciasta dla przemystu spozywczego w piekarniach, cukierniach i pizzeriach.
ZASTOSOWANIE
OPERATORZY Co najmniej jeden operator spetniajacy wymagania techniczne/zawodowe opisane w par. 1.2.1.

2.3 DANE TECHNICZNE
TAB. 4 przedstawia niektore dane techniczne dotyczgce urzadzenia.

TAB. 3 (Przeznaczenie urzadzenia)

GRUBOSCI WALKOWANIA

mm

01+34

TEMPERATURA ROBOCZA

°C

+5++40

DOPUSZCZALNY POZIOM DZWIEKU

dBA

<80

MAKSYMALNA WILGOTNOSC ROBOCZA| %

50

2.4 - ZRODLO ZASILANIA

TAB. 4 (Dane techniczne)

ZRODLO ZASILANIA

ZASILANIE

ELEKTRYCZNY

SIEC ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO (DOSTARCZONA PRZEZ KLIENTA)

TAB. 5 (Zrédfo zasilania)

2.5 PREDKOSCI PRZENOSNIKOW TASMOWYCH
TAB.6 pokazuje rozne predkosci modeli

m/min

500 B 600
WEWNATRZ [NA ZEWNATRZ| WEWNATRZ | NAZEWNATRZ
JEDNA PREDKOSC (1V) m/min 12,2 22,5 18 30,7
) 1 PREDKOSC m/min 8 15.5 11,5 214

DWIE PREDKOSCI (2 V) — )

2 PREDKOSC m/min 18 33.8 244 427

1 PREDKOSC m/min 5.25 10

2 PREDKOSC m/min 10.8 20
Predkogci 3 PREDKOSC m/min 15.75 30

4 PREDKOSC m/min 21.66 40

Predkos¢ regulowana 0,25 0.1-48 0-21.66 0.1-40

Ed. 2023

TAB. 6 (Predkosci przenosnikéw tasmowych)




2.5- NAZWY GLOWNYCH KOMPONENTOW
RYS. 1 przedstawia i nazywa gtéwne komponenty, z ktérych sktada sie urzadzenie.
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DX) ) 10- Przycisk awaryjny 21- tacznik pedatéow
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(SX'DX), o 14- Uchwyt regulacji grubosci 25- Sktadana ptaszczyzna robocza
6- Przenosnik tasmowy 15- Selektor predkosci 26- Pojemnik na make
(SX-DX) 16- Wytgcznik przecigzeniowy 27- Pedat sterujacy

7- Uchwyt na watek do

20

17- Cztery uchwyty

RYS.1 (Nazwy gtdwnych komponentéw)
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2.7-WYMIARY

TAB 7 przedstawia wymiary maszyn odnoszgce sie do RYS. 2.

500 B 500 600
800 1000 800 1000 1000 1300 1500
A mm| 985 985 870 870 1020 1020 1020
B mm| 1975 2375 1980 2380 2430 3030 3430
C mm| 545 545 1265 1265 1275 1275 1275
D mml 585 585 655 655 850 980 1100
E mm| 700 1100 1440 1840 1770 2110 2275
Kg 130 140 150 160 225 240 250
TAB. 7 (Wymiary)
[ MOD..500B | o Or
A
A
&)
\J
A
~
a
MOD.: 500 - 600
L% B
ik

2.8- DANE ELEKTRYCZNE

RYS. 2 (Wymiary urzadzenia)

TAB. 8 przedstawia niektdre dane dotyczace czesci elektrycznej maszyny.

500 B 500 600
Bieg 1 | Bieg 2 Bieg 1 ‘ Bieg 2 Bieg 1 ‘ Bieg 2

ZASILANIE ELEKTRYCZNE voLT 230 / 400

CZESTOTLIWOSC HZ 50-60

ZUZUYTA ENERGIA ELEKTRYCZNA w | 055 [03705]| 075 |06/11] 075 | 06/1

FAZY 1/3 3

ZUZYCIE PODCZAS PRACY PREDKOSC A | 18 | 1.4/16| 22 |24/28| 22 | 24/28

ZUZYCIE PODCZAS PRACY PREDKOSG A | 3 24/27| 38 |38/42| 38 |38/42

ZUZYCIE PODCZAS PRACY PREDKOSG A | 38 / 538 / 538 /

SILNIK w| 075 0.5/ 1 0.8/15| 1 0.8/15

Ed. 2023

TAB. 8 (Dane elektryczne)




2.9- MOZLIWE DO PRZEWIDZENIA NIEPRAWIDLOWE UZYCIE

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana wytgcznie do uzytku opisanego w par. 2.2; w zwigzku z tym, aby
zagwarantowac bezpieczenstwo upowaznionych operatorow i wydajnos¢ maszyny, absolutnie zabronione jest
korzystanie z niego w inny sposéb.

PODCZAS UZYTKOWANIA URZADZENIA NALEZY STALE NADZOROWAC, ABY UPEWNIC SIE, ZE DO URZADZENIA NIE
ZBLIZAJA SIE 0SOBY NIEUPOWAZNIONE. UPOWAZNIENI OPERATORZY NIE MOGA NOSIC ODZIEZY ANI AKCESORIOW,
KTORE MOGLYBY ZOSTAC WCIAGNIETE PRZEZ URZADZENIE: LUZNEJ ODZIEZY, KRAWATOW, PASKOW,
NASZYJNIKOW, BRANSOLETEK, ZEGARKOW, KOLCZYKOW, PIERSCIONKI ITP. DLUGIE WLOSY MUSZA BYC ZWIAZANE
DO TYtU. (ISTNIEJE RYZYKO SZCZATKOWE. PATRZ PAR. 5.4)

BEZWZGLEDNIE ZABRANIA SIE WYKORZYSTYWANIA URZADZENIA DO CELOW INNYCH NIZ OKRESLONE
PRZEZ PRODUCENTA (PAR. 2.2). ABSOLUTNIE ZABRONIONE JEST WCHODZENIE NA MASZYNE.

ABSOLUTNIE ZABRONIONE JEST UZYTKOWANIE URZADZENIAW SRODOWISKACH ZAGROZONYCH
WYBUCHEM I/LUB W OBECNOSCI tATWOPALNYCH PYLOW.

2.10- AKCESORIA DOSTEPNE NA ZAMOWIENIE

Maszyna posiada akcesoria dostepne na zyczenie, ktére zwiekszajg jej

wszechstronnosé, takie jak: Urzadzenie sterujgce z podwoéjnym pedatem (do zmiany

kierunku ruchu);

Urzadzenie do krojenia rogalikdw (dostepne tylko dla modelu 600 z 2 predkosciami lub modelu VAR)

oAKCESORIA NALEZY ZAMAWIAC WYLACZNIE U DOSTAWCY, PODAJAC DANE IDENTYFIKACYJNE
DOKUMENTU, TAKIE JAK KOD | WERSJA (PATRZ OKLADKA).

3- TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE

3.1- TRANSPORT URZADZENIA

RECZNE PRZEMIESZCZANIE MASZYNY | JEJ KOMPONENTOW MUSI ODBYWAC SIE Z POSZANOWANIEM
PRZEPISOW DOTYCZACYCH "RECZNEGO PRZEMIESZCZANIA tADUNKOW', ABY ZAPOBIEC
NIEKORZYSTNYM WARUNKOM ERGONOMICZNYM PROWADZACYM DO RYZYKA URAZOW KREGOSLUPA.

3.2- OPAKOWANIE
Maszyna jest zapakowana w karton i przymocowana do palety za pomocg paséw. Opakowanie zawiera:
. 1 watkowarke do ciasta; 1 instrukcja obstugi. 1 Deklaracja zgodnosci CE
3.3- TRANSPORT OPAKOWANIA ZA POMOCA WOZKA PODNOSNIKOWEGO
Personel odpowiedzialny za wykonanie tego zadania musi przestrzegac instrukcji umieszczonych na zewnetrznej stronie

UPEWNIC SIE, ZE POWYZSZE KOMPONENTY ZNAJDUJA SIE W ODPOWIEDNICH OPAKOWANIACH | NIE

OZOSTALY USZKODZONE PODCZAS TRANSPORTU. UPEWNIC SIE, ZE OPAKOWANIE NIE ZOSTALO
USZKODZONE PODCZAS TRANSPORTU. ODNOTOWAC NA DOKUMENCIE PRZEWOZOWYM WSZELKIE
USZKODZENIA | PODPISAC DOKUMENT "PRZYJECIE DO WERYFIKACJI".

opakowania urzadzenia. (patrz par. 11.1).

POMOCA WOZKA PODNOSNIKOWEGO (ODPOWIEDNIEGO,

OPAKOWANIE MASZYNY MUSI BYC PODNOSZONE ZA ?ZL‘
0DO UZYCIA) Z UWZGLEDNIENIEM  INSTRUKCJI

UMIESZCZONYCH NA ZEWNETRZNEJ STRONIE | ]
OPAKOWANIA.
OBOWIAZKOWE JEST, ABY PODCZAS OPERACJI W PROMIENIU -
DZIALANIA NIE ZNAJDOWALY SIE ZADNE OSOBY, ZWIERZETA
I/LUB PRZEDMIOTY, KTORYCH DOBROSTAN MOGLBY ZOSTAC

PRZYPADKOWO NARUSZONY. o . O ’ @

&—

PRAWA

WCHODZENIE NA OPAKOWANIE JEST
ABSOLUTNIE ZABRONIONE.

RYS. 3 (Podnoszenie opakowania)
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3.4- ROZPAKOWYWANIE

0 OPERACJE MUSZA BYC WYKONYWANE PRZEZ DWOCH PRZESZKOLONYCH OPERATOROW.

Po umieszczeniu opakowania na ptaskiej poziomej powierzchni, ktéra zapewnia jego stabilnos¢,
nalezy rozpakowac je w nastepujgcy sposob: Za pomocg odpowiedniego narzedzia przecigé¢
paski, uwazajac, aby nie uderzy¢ sie o nie ze wzgledu na ich elastycznosg;

Otworz karton;

Wyjaé pudetko;

Umies¢ urzadzenie na wczesniej przygotowanym stanowisku roboczym.

0 ZALECA SIE UTYLIZACJE MATERIALOW OPAKOWANIOWYCH ZGODNIE Z OBOWIAZUJACYMI PRZEPISAMI.

3.5- Umieszczenie urzadzenia

Maszyna musi by¢ ustawiona w zamknietym, zadaszonym, suchym i wystarczajgco dobrze oswietlonym miejscu, o
temperaturze i wilgotnosci wskazanych w TAB. 4 oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa i higieny pracy w kraju uzytkowania. Maszyna musi by¢ ustawiona na ptaskiej poziomej powierzchni,
ktora zapewnia jej stabilno$¢ w odniesieniu do wymiaréw i wagi (patrz TAB. 3) oraz z zachowaniem minimalnych
wymiarow przestrzeni pokazanych na RYS. 5.

OBOWIAZKOWE JEST ZAGWARANTOWANIE MINIMALNYCH WYMIAROW POZYCJONOWANIA POKAZANYCH NA RYS.
4. POZOSTAWIC PRZEDNIA STRONE WOLNA, ABY UMOZLIWIC AUTORYZOWANEMU OPERATOROWI OBROBKE

CIASTA.

€

€

o

o

=

- =

1000 mm 1000 mm
— >
==
O o O
WIDOK PLANU - STRONA PRZEDNIA

RYS. 4 (Umieszczenie urzadzenia)

4-INSTALACJA

4.1- INSTRUKCJE OGOLNE

ZMIANAMI NAPIECIA ELEKTRYCZNEGO WYKRACZAJACYMI POZA TOLERANCJE PRZEWIDZIANE PRZEZ DYSTRYBUTORA

PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA BLEDY W DZIALANIU LUB ANOMALIE SPOWODOWANE NAGLYMI
A (NAPIECIE £10%).

AUTORYZOWANEGO DYSTRYBUTORA.

0 OBOWIAZKOWE JEST UZYWANIE ORYGINALNYCH AKCESORIOW DOSTARCZONYCH PRZEZ PRODUCENTA LUB
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4.2- PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Po prawidtowym ustawieniu urzadzenia podtgcz wtyczke do sieci elektrycznej.

NIEPRZESTRZEGANIE ZALECEN OPISANYCH W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI MOZE SPOWODOWAC NIEODWRACALNE
USZKODZENIE APARATURY ELEKTRYCZNEJ URZADZENIA, A TYM SAMYM UNIEWAZNIENIE GWARANCJI.

SIEC ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO, DO KTOREJ PODLACZONA JEST MASZYNA, MUSI SPELNIAC PARAMETRY TECHNICZNE
PRZEDSTAWIONE W TAB. 8 (PAR. 2.8) | ODPOWIADAC WYMAGANIOM PRZEWIDZIANYM W PRZEPISACH OBOWIAZUJACYCH W|
KRAJU, W KTORYM MASZYNA JEST UZYWANA. 8 (PAR. 2.8) | ODPOWIADAC WYMAGANIOM PRZEWIDZIANYM PRZEZ PRZEPISY)|
OBOWIAZUJACE W KRAJU, W KTORYM MASZYNA JEST UZYWANA. WSZYSTKIE RODZAJE MATERIALOW ELEKTRYCZNYCH
(KABLE, GNIAZDA, WTYCZKI ITP.) UZYWANE DO PODLACZENIA MUSZA BYC ODPOWIEDNIE DO UZYTKU, POSIADAC OZNACZENIE
"EC", JESLI PODLEGAJA PRZEPISOM DOTYCZACYM BEZPIECZENSTWA.
OBOWIAZKOWE JEST ZAINSTALOWANIE ODPOWIEDNIEGO URZADZENIA IZOLACYJNEGO Z WYLACZNIKIEM AUTOMATYCZNYM 30 MA
SKOORDYNOWANYM Z SYSTEMEM UZIEMIENIA PRZED LINIA ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO. WSZELKIE INTERWENCJE ZWIAZANE Z
KONSERWACJA ELEKTRYCZNA MASZYNY MOGA BYC WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ KONSERWATORA ELEKTRYCZNEGO (PATRZ PAR
1.2.1). NIEPRZESTRZEGANIE INSTRUKCJI OPISANYCH POWYZEJ MOZE SPOWODOWAC NIEODWRACALNE USZKODZENIE APARATURY
ELEKTRYCZNEJ MASZYNY, A TYM SAMYM UNIEWAZNIENIE GWARANCJI. PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA JAKIEKOLWIEK
SZKODY WYRZADZONE LUDZIOM, ZWIERZETOM I/LUB PRZEDMIOTOM SPOWODOWANE NIEPRZESTRZEGANIEM NORM | ZASAD OPISANYCH W
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

BEZWZGLEDNIE ZABRANIA SIE WYMIANY CZESCI ELEKTRYCZNYCH URZADZENIA NA KOMPONENTY NIEORYGINALNE
LUB INNE NIZ DOSTARCZONE PRZEZ PRODUCENTA.

4.3- PODLACZANIE PLYTY PEDALU INWERSJI (ODWROCENIA)

Jesli konieczne jest uzycie pedatu inwers;ji, podtgcz go za pomoca odpowiedniego kabla do ztgcza pedatu (RYS. 2 - RYS.
21).

4.4- OTWIERANIE POWIERZCHNI ROBOCZYCH

Po prawidtowym ustawieniu i podtgczeniu urzadzenia, otwdrz powierzchnie robocze w nastepujacy sposéb:
DLA MODELI 500B | 500

Trzymajac jedng reke na lewej powierzchni roboczej (RYS. 5 - Nr ref. 3), podnies zaczep
zatrzymujacy powierzchnie roboczg (RYS. 5 - Nr ref. 2); Opus¢ powoli lewag
powierzchnie roboczg, az catkowicie oprze sie na wsporniku powierzchni roboczej
(RYS. 5 - Nr ref. 1); Powtérz czynnosci opisane w punktach 1) i 2) dla prawej
powierzchni roboczej (RYS. 5 - Nr ref. 5);

Delikatnie opus$¢ kratki ochronne (RYS. 5 - Ad. 4) tak daleko, jak to mozliwe.

PRZEDNIA STRONA
RYS. 5 (Otwieranie powierzchni roboczych)

DLA MODELI 500 1 600

W PRZYPADKU TEJ PROCEDURY WYMAGANA JEST OBECNOSC DWOCH UPOWAZNIONYCH OPERATOROW.
ISTNIEJE POTENCJALNE RYZYKO RESZTKOWE OPISANE W PAR. 5.4.

Trzymajac jedna reke na lewej powierzchni roboczej (RYS. 5 - Nr ref. 3), podnies zaczep zatrzymujgcy powierzchnie robocza

(RYS. 5 - Nr ref. 2); Opus¢ powoli lewa powierzchnie robocza, az catkowicie oprze sie na wsporniku powierzchni roboczej

(RYS. 5 - Nr ref. 1); Powtorz czynnos$ci opisane w punktach 1) i 2) dla prawej powierzchni roboczej (RYS. 5 - Nr ref. 5);
Delikatnie opus¢ kratki ochronne (RYS. 5 - Ad. 4) tak daleko, jak to mozliwe.
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5-BEZPIECZENSTWO

5.1- ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE URZADZENIE
RYS. 6 wskazuje systemy bezpieczenstwa zastosowane w maszynie, opisane w TAB. 9.

ZNAKOW BEZPIECZENSTWA W CZYSTOSCI,

ABY ZAPEWNIC ICH PELNA WIDOCZNOSC.
NALEZY OBOWIAZKOWO WYMIENIC USZKODZONE
ZNAKI BEZPIECZENSTWA, ZWRACAJAC SIE DO
PRODUCENTA O NOWE.

0 OBOWIAZKOWE JEST UTRZYMYWANIE

ABSOLUTNIE ZABRONIONE JEST MANIPULOWANIE,
WYLACZANIE I/LUB USUWANIE JAKICHKOLWIEK
URZADZEN ZABEZPIECZAJACYCH ZNAJDUJACYCH

SIE NA MASZYNIE.

ABSOLUTNIE ZABRONIONE JEST ZASTEPOWANIE
JAKICHKOLWIEK URZADZEN ZABEZPIECZAJACYCH LUB ICH
KOMPONENTOW NIEORYGINALNYMI CZESCIAMI

ZAMIENNYMI.
REF. URZADZENIE OPIS
1 PRZYCISK ZATRZYMANIA Jest tp czerwony przycisk grz,ybkowy ze zwo'Inieniem obrotu w kierunku .
AWARYJNEGO przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, zainstalowany na panelu sterowania w
przedniej czesci urzadzenia. Jego nacisniecie powoduje zatrzymanie cyklu
roboczego, ale urzadzenie jest nadal zasilane.
KRATKA OCHRONNA S to dwa m’|kroprze+qczn|k'| zamstalowane.we.wn.qtrz ob.udowy w pr,zedn|ej czesci
2 MIKROPRZELACZNIKI maszyny, ktére sg uruchamiane przez podniesienie klatki bezpieczenstwa. Po
uruchomieniu zatrzymujg one cykl roboczy, ale maszyna jest nadal zasilana.
Sktadajg sie one z metalowej kratki pokrytej tworzywem sztucznym,
3 | KRATKI OCHRONNE . ; L . e
zainstalowanej z tytu maszyny za pomocg zawiaséw, aby uniemozliwié¢ dostep
do obszaru toczenia (jednostki cylindra).

5.2- ZNAKI BEZPIECZENSTWA
Sktadaja sie one z kolorowych naklejek naklejanych w poblizu niebezpiecznych obszaréw.

TAB. 9 (Przyjete urzadzenia zabezpieczajgce)

O

OBOWIAZKOWE JEST UTRZYMYWANIE ZNAKOW BEZPIEC;ENSTWA w _CZYSTOSCI W CELU ZAPEWNIENIA ICH
PELNEJ WIDOCZNOSCI. USZKODZONE ZNAKI BEZPIECZENSTWA NALEZY OBOWIAZKOWO WYMIENIC,
ZWRACAJAC SIE DO PRODUCENTA O NOWE.

BEZWZGLEDNIE ZABRANIA SIE USUWANIA I/LUB USZKADZANIA ZNAKOW BEZPIECZENSTWA UMIESZCZONYCH PRZEZ

®PRODUCENTA.
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5.3- SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ (PPE)

Stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej ($0I) jest obowigzkowe ze wzgledu na przestrzeganie przepiséw
dotyczacych zdrowia i bezpieczenistwa w miejscu pracy.

obowigzujgce w kraju, w ktérym maszyna jest uzywana. Pracodawca i upowaznieni operatorzy muszg byé swiadomi i
stosowac sie do zobowigzan i obowigzkéw przewidzianych w wyzej wymienionych przepisach.

5.4- RYZYKO REZYDUALNE
Upowaznionych operatoréw informuje sie, ze chociaz producent zastosowat wszystkie urzadzenia techniczne do
produkcji, aby maszyna byta bezpieczna, istniejg trzy potencjalne ryzyka resztkowe opisane w TAB. 10, 11i 12,

RYZYKO REZYDUALNE CIAGNIECIE | ZGNIATANIE KONCZYN GORNYCH NA WALKACH.

NR. 1

POWAGA USZKODZENIA Lekkie obrazenia (zwykle odwracalne) i/lub powazne obrazenia (zwykle nieodwracalne).
EKSPOZYCJA Jesli operator zdecyduje sie dobrowolnie wykonaé nieprawidtowe, zabronione i

nieracjonalnie przewidywalne dziatanie.

PRAWDOPODOBIENSTWO

Niskie i przypadkowe.

KIEDY WYSTEPUJE RYZYKO

Podczas cyklu pracy.

. Srodki ochrony osobistej (patrz par. 5.3);

PRZYJETE SRODKI . Znaki bezpieczenstwa (patrz par. 5.2).
TAB. 10 (Ryzyko rezydualne nr )1
RYZYKO SZCZATKOWE |RYZYKO ZMIAZDZENIA W WYNIKU UPADKU POWIERZCHNI ROBOCZYCH.
NR. 2
POWAGA USZKODZENIA Lekkie obrazenia (zwykle odwracalne).
EKSPOZYCJA Jesli operator zdecyduje sie dobrowolnie wykona¢ nieprawidtowa, zabroniong i

nieracjonalnie przewidywalng czynnos¢, gdy powierzchnie robocze znajdujg sie w
pozycji zamkniete;.

PRAWDOPODOBIENSTWO

Niskie i przypadkowe.

KIEDY WYSTEPUJE RYZYKO

Podczas przemieszczania urzgdzenia.
Podczas operacji opuszczania i podnoszenia powierzchni roboczej.

. . Mocowanie powierzchni roboczych za pomocg mechanicznych zaczepow
PRZYJETE SRODKI .
blokujgcych.
. Obowigzek dziatania zgodnie z procedurami pracy (patrz od par. 6.3 do par. 6.8).
TAB. 11 (Ryzyko rezydualne nr )2
RYZYKO SZCZATKOWE |ZABURZENIA MIESNIOWO-SZKIELETOWE.
NR. 3
POWAGA USZKODZENIA Lekkie obrazenia (zwykle odwracalne).
EKSPOZYCJA Jesli operator zdecyduje sie dobrowolnie wykona¢ nieprawidtowe, zabronione i

nieracjonalnie przewidywalne dziatanie podczas przesuwania powierzchni roboczych.

PRAWDOPODOBIENSTWO

Niskie.

KIEDY WYSTEPUJE RYZYKO

Podczas operacji opuszczania i podnoszenia powierzchni roboczej.

i . Obowigzek przemieszczania powierzchni roboczych przez dwéch upowaznionych
PRZYJETE SRODKI operatoréw (patrz par. 4.4).
. Obowigzek dziatania zgodnie z procedurami pracy (patrz od par. 6.3 do par. 6.8).

26

TAB. 12 (Ryzyko rezydualne nr )3
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6-UZYTKOWANIE | OBSLUGA

6.1- MIEJSCA ZAJMOWANE PRZEZ UPOWAZNIONYCH OPERATOROW
W zaleznosci od rodzaju wymaganej interwencji recznej, autoryzowani operatorzy muszg zajmowacé wytgcznie miejsca
wskazane na RYS. 8 i opisane w TAB. 13.

ZGODNIE Z ZAJMOWANYMI MIEJSCAMI, UPOWAZNIENI OPERATORZY MUSZA WYKONYWAC WYLACZNIE
RECZNE INTERWENCJE OPISANE W ODPOWIEDNICH PUNKTACH.

N.° 1 Przycisk

T zatrzymania
awaryjnego.

RYS. 8 (Miejsca pracy operatora)

MIEJSCE OPIS INTERWENCJI

WSZYSTKO | DO WYKONYWANIA WSZYSTKICH CZYNNOSCI ZWIAZANYCH Z PAKOWANIEM ORAZ TRANSPORTEM |
PRZEMIESZCZANIEM MASZYNY (PATRZ ROZDZIAL 4).

WYKONYWANIE WSZELKICH INTERWENCJI POMOCY TECHNICZNEJ WYMAGANYCH PRZEZ KLIENTA NA

WSZYSTKO MASZYNIE, ZA ZGODA KIEROWNIKA DS. ZDROWIA | BEZPIECZENSTWA.

STOJAC Z PRZODU URZADZENIA:

1) Wiaczanie i/lub wytgczanie urzadzenia;

2) Wybierz predkos¢ roboczg;

o 3) Nacisnij przycisk zatrzymania awaryjnego;
4) Wybierz kierunek obrotu;

5) Wyreguluj pokretto sektora ruchomego;

6) Wybierz grubosc¢ ciasta;

7) Podtacz i uzywaj pedaly;

8) Rozpoczecie i/lub zatrzymanie cyklu pracy.

STOJAC PO PRAWEJ STRONIE URZADZENIA:

1) Uzyj waltka do ciasta;

e 2) Otworz lub zamknij prawg powierzchnie roboczg;

3) Otworz lub zamknij przedtuzenie prawej powierzchni roboczej;
4) Roztadowac przetworzone ciasto.

STOJAC PO LEWEJ STRONIE URZADZENIA:
o 1) Otwérz lub zamknij lewa powierzchnie roboczg;
2) Otworz lub zamknij przedtuzenie lewej powierzchni robocze;j;

3) Zataduj ciasto do przetworzenia.

TAB. 13 (Miejsca zajmowane przez upowaznionych operatoréw)
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6.2.- PANEL STEROWANIA
Z miejsca A (patrz punkt 6.1).
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REF. NAZWA FUNKCJA
3-pozycyjny przetgcznik * Poz. "0": Maszyna zatrzymana;
1 "Predkosé" (tylko dla mod. 2 V)|*Poz. "1": Wybiera predkos¢ "1"
*Poz. "2": Wybiera predkos¢ "2"
) 2 pozycja "0g6lne” +Poz. "0": Odtgcza zasilanie od urzadzenia;
selektor *Poz. "1": Zapewnia zasilanie urzadzenia.
3 Dzwignia regulacji grubosci Przesuniecie w stone (+) zwieksza grubos$¢ ciasta, w strone (-) zmniejsza
grubosg.
C b "Zat i e . . .
4 a\irzrrywj%rg'(' grzyb £atrzymanie Po nacis$nieciu podczas pracy zatrzymuje urzadzenie, ale panel jest nadal
(zwolnienie - obrét zgodnie z | Zasilany.
ruchem wskazéwek zegara)
I . * Poz. Po lewej: Watki obracajg sie w kierunku przeciwnym do ruchu
3-pozycyjny joystick kazéwek )
5 |"Kierunek obrotu" wskazowex zegara,
*Poz. "0": Walki toczne sa zatrzymane;
*Poz. W prawo: Waltki obracajg sie zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
6 |Biaty przycisk "START" Po nacisnieciu rozpoczyna cykl watkowania.
7 | Przycisk "+" Po nacisnieciu zwieksza predkos$¢ obrotowg watka (widoczne na wyswietlaczu -
patrz 6).
8 |Przycisk"-" Po nacisnieciu zmniejsza predko$¢ obrotowa watka (widoczne na
wyswietlaczu - patrz 6).
9 |Wyswietlacz Wyswietla predkos¢ w zakresie od 0 do 60 Hz.
+ Sel. "0" (migajaca dioda LED): Mozliwe jest ustawienie predkosci za
pomoca przyciskow "+" (nrref. 10) i "- " (nr ref. 11);
5-przycisk wyboru z zielonym | Sel. "1" (stafa dioda LED): Predko$¢ wynosi 15 Hz;
10 Dioda "MODE" * Sel. "2" (stafa dioda LED): Predko$¢ wynosi 30 Hz;
« Sel. "3" (stata dioda LED): Predko$¢ wynosi 45 Hz;
« Sel. "4" (stata dioda LED): Predko$¢ wynosi 60 Hz.
11 | Przycisk z zielong dioda Po nacis$nieciu uruchamia maszyne (state $wiatto).
"START"
12 | Przycisk z czerwong diodg Po nacis$nieciu zatrzymuje urzadzenie (state swiatto).
"STOP"
RYS. 9 (Panel sterowania)
28 Ed. 2023




6.2.- PLYTKA PEDALU INWERSJI

1 2 3 4
‘ . } }
\ J ]
REF. NAZWA FUNKCJA
1 WTYCZKA DO PODLACZENIA DO Zt ACZA PEDALU UMIESZCZONEGO NA URZADZENIU (RYS. 2 - NR REF. 17)
2 PODSTAWA PEDALOW
3 LEWY PEDAL PO NAC|SN|EC|U POWODUJE, ZE WALKI TOCZNE OBRACAJA SIE W KIERUNKU PRZECIWNYM
DO RUCHU WSKAZOWEK ZEGARA.
4 PRAWY PEDAL | PO NACléNlEClU POWODUJE, ZE WALKI OBRACAJA SIE ZGODNIE Z RUCHEM WSKAZOWEK
ZEGARA.

URUCHOMIENIEM

6.3- KONTROLE PRZED RYS. 10 (Plytka pedatu inwersji)

OPRZED URUCHOMIENIEM MASZYNY UPOWAZNIENI OPERATORZY MUSZA PRZEPROWADZIC KONTROLE
PRZEDSTAWIONE W ZAKLADCE 14.

® ABSOLUTNIE ZABRONIONE JEST WEACZANIE MASZYNY W PRZYPADKU WYKRYCIA JAKICHKOLWIEK USZKODZEN I/LUB
NIEPRAWIDLOWOSCI. W RAZIE POTRZEBY NALEZY ZWROCIC SIE O INTERWENCJE DO PRODUCENTA | POWIADOMIC
KIEROWNIKA DS. BEZPIECZENSTWA W FIRMIE.

Nr. UPEWNIC SIE, ZE:

W POBLIZU URZADZENIA NIE ZNAJDUJA SIE OSOBY NIEUPOWAZNIONE.

PO KONTROLI WZROKOWEJ URZADZENIE NIE MA ZADNYCH ZEWNETRZNYCH USZKODZEN.
URZADZENIE | JEGO KOMPONENTY SA PRAWIDEOWO USTAWIONE | ZAINSTALOWANE.
PRZYCISK ZATRZYMANIA AWARYJNEGO NIE JEST WCISNIETY (PATRZ PAR. 6.2).

KRATKI OCHRONNE SA OPUSZCZONE.

WYLACZNIK GEOWNY ZNAJDUJE SIE W POLOZENIU "0" (WYLACZONY).

0D OSTATNIEGO WYLACZENIA URZADZENIA PRZEPROWADZONO STANDARDOWA ZWYKEA KONSERWACJE (PATRZ
PAR. 7.1).

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ SA DOSTEPNE DLA OPERATORA (PATRZ PAR. 5.3)
9 | NINIEJSZA INSTRUKCJA ZOSTALA W PEENI PRZECZYTANA | ZROZUMIANA.

QA (h(WIN =

~N

(-]

TAB. 14 (Kontrole przed uruchomieniem)

6.4- URUCHAMIANIE URZADZENIA
Z miejsca A (patrz punkt 6.1).

PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY WYRZADZONE LUDZIOM, ZWIERZETOM I/LUB
PRZEDMIOTOM SPOWODOWANE NIEPRZESTRZEGANIEM NORM OPISANYCH W NINIEJSZEJ INSTRUKCJL.

Po przeprowadzeniu kontroli opisanych w par. 6.3, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Zdejmij przedtuzenia z powierzchni roboczych (RYS. 1 - Ad. 9);

W razie potrzeby podtgczyé¢ (RYS. 2 - Ad. 21) ptyte pedatu inwersji za pomoca

specjalnego ztgcza; Podtgczy¢ urzadzenie do sieci elektrycznej za pomoca

odpowiedniej wtyczki.

6.5- URUCHOMIENIE

Procedura uruchomienia jest nastepujaca:

1)(Tylko dla mod. 2 V) W razie potrzeby wybierz predkos¢ przetwarzania, obracajgc przetgcznik predkosci do pozycji "1"
lub "2" (RYS. 10 - odnosnik 1);

2)Ustaw przetacznik elektryczny w pozycji "I" (ON) (RYS. 10 - odnosnik 2);

3)(Tylko dla mod. VAR 1 PH) W razie potrzeby wybierz predkos¢ przetwarzania za pomoca panelu sterowania (patrz RYS.
10);

4)W)2regulowaé pokretto (RYS. 1 - Ad. 12) na sektorze ruchomym (RYS. 1 - Ad. 11);
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5)Ustaw zadang grubos¢ ciasta za pomocg uchwytu (RYS. 10 - Ad. 3);

6)(Tylko dla mod. 1V - 2 V - 1 PH) Uruchom urzadzenie, naciskajac przycisk "START" (RYS. 10 - odnosnik 6);
7)(Tylko dla mod. VAR 1 PH) Uruchomi¢ maszyne, naciskajac przycisk "START" (RYS. 10 - Odn. 11);
8)Wybierz kierunek ruchu tasm przenosnika za pomocg joysticka (RYS. 10 - Ad. 5);

9) Oprzyj ciasto na lewej powierzchni roboczej i rozpocznij cykl watkowania (rézne watki o réznej grubosci);
10) Po osiagnieciu zadanej grubosci (koniec cyklu), poczekaj, az ciasto dojdzie.

11) Wyjaé ciasto z ptaszczyzny roboczej

W ZALEZNOSCI OD RODZAJU OBROBKI | DLUGOSCI CIASTA MOZLIWE JEST OWINIECIE GO WOKOL
ODPOWIEDNIEGO WALKA.

6.6- WYLACZANIE URZADZENIA

PRZED WYLACZENIEM URZADZENIA UPEWNIJ SIE, ZE MIEDZY DWOMA WALCAMI NIE POZOSTALO CIASTO.

Po zakonczeniu cyklu roboczego wykonaj nastepujgce czynnosci:
1) Wylgczy¢ maszyne, ustawiajgc wytgcznik elektryczny w pozycji "0" (OFF) (RYS. 10 - odnosnik 2);
2) Odtacz wtyczke urzadzenia od
zasilania. 1)
6.7- ZATRZYMANIE AWARYJNE
Zatrzymanie awaryjne mozna wykonac, naciskajac przycisk "Zatrzymanie awaryjne" zainstalowany na panelu
sterowania (RYS. 10 - odnosnik 4). Aby zapobiec natychmiastowemu wystgpieniu lub spowodowaniu
niebezpiecznych sytuacji, przeszkolony operator musi wykonaé¢ czynnosci opisane w TAB. 15.

1 NATYCHMIAST NACISNAC PRZYCISK ZATRZYMANIA AWARYJNEGO.

2 | ZGLOSIC SYTUACJE AWARYJNA "KIEROWNIKOWI DS. BEZPIECZENSTWA" | CZEKAC NA INSTRUKCJE.

TAB. 15 (Zatrzymanie awaryjne)

6.8- ROZRUCH PO ZATRZYMANIU AWARYJNYM

Tylko i wytgcznie po usunieciu przyczyny awarii i po doktadnym sprawdzeniu, czy nie spowodowata ona zadnych
uszkodzen i/lub anomalii w maszynie, za zgodg "kierownika ds. bezpieczenstwa" nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci:

Zwolnij przycisk awaryjny, obracajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w lewo);
Rozpoczg¢ nowy cykl pracy, powtarzajgc czynnosci opisane w par. 6.5 od punktu 2).

7- KONSERWACJA

7.1- ZWYKLA KONSERWACJA
Jest to zestaw dziatarnn majgcych na celu utrzymanie statych warunkéw uzytkowania i pracy maszyny poprzez
réznego rodzaju interwencje przeprowadzane przez przeszkolonego operatora.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO JAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH NALEZY OBOWIAZKOWO WYLACZYC
MASZYNE (PATRZ PAR. 1.2.2).

TABELA - KONSERWACJA

CZESTOTLIWOSC PUNKT INTERWENCJI RODZAJ INTERWENCJI

Czyszczenie za pomocg odpowiednich produktow
zapobiegajgcych gromadzeniu sie maki i brudu na
powierzchniach. Nie uzywaj mokrych srodkow

Korpus maszyny

KAZDEGO Kratki ochronne - Przycisk zatrzymania |Sprawdzanie poprawnosci dziatania.
DNIA awaryjnego
Skrobaki Czyszczenie dolnego i gérnego zgarniacza (patrz par.
7.1.1).

Kabel zasilajgcy i wtyczka

: Wizualne sprawdzenie stanu.
elektryczna (maszyna i pedat

inwersyjny)
Kécz,gglhgo tancuchy transmisyjne Sprawdzanie napiecia i smarowanie tafcuchdw.
KAZDEGO ROKU | t aricuchy transmisyjne Sprawdzanie napiecia i smarowanie taricuchow.
I%'?Q%LIEBY Przenosnik tasmowy Wymieni¢ (patrz par. 7.1.2).

TAB. 16 (Tabela zwyktej konserwacji)
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7.1.1- CZYSZCZENIE DOLNEGO | GORNEGO ZGARNIACZA

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie maszyny, konieczne jest codzienne czyszczenie zewnetrznej czesci skrobakow
oraz trudniej dostepnych czesci.

Co tydzien.

* DOLNE SKROBAKI

1) Podnies¢ powierzchnie robocze i zablokowaé je za pomoca hakéw zatrzymujgcych powierzchnie robocze (RYS.
2 - Nr ref. 22); 2) "Odczepi¢ sprezyny mocujace pod tasmami przenosnika; 3) Ustawi¢ powierzchnie robocze z
powrotem w pozycji poziomej; 4) Wyciggna¢ zgarniacz - blok podpierajacy do géry; 5) Wyczysci¢ za pomoca gabek
i odpowiednich detergentéw; 6) Wykona¢ procedure od punktu 4) do punktu 1), aby ponownie zmontowac
maszyne.

* GORNE SKROBAKI

1) Gdy powierzchnie znajduja sie w pozycji roboczej, odkreci¢ pokretta mocujace; 2) Wyciggna¢ skrobak - blok do

goéry i wyciggna¢ go z chromowanego watka; 3) Wyczysci¢ za pomocg gabek i odpowiednich detergentéw; 4)

Wykonacé procedure od punktu 2) do punktu 1), aby ponownie zmontowaé maszyne.

7.1.2- WYMIANA TASM PRZENOSNIKA

W PRZYPADKU TEJ PROCEDURY WYMAGANA JEST OBECNOSC DWOCH UPOWAZNIONYCH OPERATOROW.
ISTNIEJE POTENCJALNE RYZYKO RESZTKOWE OPISANE W PAR. 5.4.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia, pasy przenos$nika muszg by¢ wymieniane w razie potrzeby. W
przypadku modeli 500B i 500 nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

1)Za pomoca przebijaka usuna¢ elastyczny sworzen i zdjg¢ uchwyt; 2)Zdja¢ przednia i tylng pokrywe; 3)Zdjaé tancuchy;
4)Zdemontowac cylinder zebaty wraz z 5) Z pomocg drugiego operatora mocno przytrzymaé powierzchnie i po
zdjeciu elastycznego pierscienia wyja¢ wat podporowy powierzchni;

é OSTRZEZENIE! GDY WAL PODPOROWY ZOSTANIE USUNIETY, POWIERZCHNIA SPADNIE. DRUGI OPERATOR
MUSIBYCOBE CN Y, A BY ZAPOBIEC NIEBEZPIECZNYM SYTUACJOM.

6) Usuna¢ powierzchnie i pod powierzchnie oraz zdja¢ tasme przenosnika;/) Wymieni¢ tasme i zmontowac w
odwrotnym kierunku

8) Napigé nowg tasme przenos$nika, pozwalajac jej pracowaé przez okoto trzydziesci minut w jednym kierunku i w
razie potrzeby regulujgc naprezenie za pomocg $rub regulacyjnych; 9) Powt6rzy¢ punkt 8) w przeciwnym kierunku.
Dla modeli 500EX i 600

1) Za pomoca narzedzia popchng¢ ptaszczyzne robocza w kierunku czesci stozkowej ze sprezyna 2) Zdjaé¢ dolna
ptaszczyzne i przedtuzenia

3) Poluzowac¢ $ruby regulacyjne tasm przenosnika i zdja¢ tasme. 4) Wymieni¢ tasme i zamontowac jg w
odwrotnym kierunku.

5) Napig¢ nowa tasme przenosnika, pozwalajgc jej pracowac przez okoto trzydziesci minut w jednym kierunku i w
razie potrzeby regulujgc naprezenie za pomocg $rub regulacyjnych; 6) Powtdrzy¢ punkt 5) w przeciwnym kierunku.

7.2- KONSERWACJA SPECJALNA
Jest to zestaw dziatan majacych na celu utrzymanie statych warunkéw uzytkowania i obstugi maszyny poprzez
réznego rodzaju interwencje przeprowadzane przez technika producenta.

POMOC TECHNICZNA I/LUB AUTORYZACJE PRODUCENTA. PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK INTERWENCJ

OPRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK INTERWENCJI KONSERWACYJNEJ NALEZY OBOWIAZKOWO POPROSIC O
KONSERWACYJNEJ NALEZY OBOWIAZKOWO WYLACZYC MASZYNE (PATRZ PAR. 1.2.2).

8-DEMONTAZ

8.1- PRZECHOWYWANIE

Jesli urzadzenie ma by¢ przechowywane przez dtuzszy czas, konieczne jest umieszczenie go w bezpiecznym
srodowisku, o odpowiedniej temperaturze i poziomie wilgotnosci, chronionym przed kurzem.

8.2- ROZBIORKA

W przypadku rozbiérki maszyny obowigzkowe jest przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych ochrony
srodowiska w kraju rozbidrki.

WSZYSTKIE KOMPONENTY MASZYNY MUSZA ZOSTAC ZIDENTYFIKOWANE ZGODNIE Z DEFINICJAMI KODU "EWC"
(EUROPEJSKI KATALOG ODPADOW) | ZUTYLIZOWANE PRZEZ AUTORYZOWANE | WYSPECJALIZOWANE FIRMY, Z
BEZWZGLEDNYM POSZANOWANIEM PRZEPISOW OBOWIAZUJACYCH W KRAJU ROZBIORKI.

E ZUZYTY SPRZET ELEKTRYCZNY | ELEKTRONICZNY (WEEE) MUSI BYC UTYLIZOWANY Z PELNYM

£ 2023POSZANOWANIEM PRZEPISOW OBOWIAZUJACYCH W KRAJU ROZBIORKI MASZYNY. )
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