Pakowarka prozniowa

Mega-M

Instrukcja obstugi

UC26/1cm (MTPO04723) ppUC30/1.750n
UC40/1cm (MTP004724) ppUC40/1.750wWs
ppUC50/1.750ws ppUC50/11500.2k
ppUC50/1.2200.2k ppUC60/1.2200.2k

Prosimy o uwazne zapoznanie si¢ z instrukcja przed uzyciem i zachowac niniejsza instrukcje dla innych
uzytkownikow.
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Wstep

Dziekujemy za zakup oraz korzystanie z urzgdzeh marki Mega-M. W celu petnego wykorzystania funkcji
tego urzadzenia i zmniejszenia ryzyka wystapienia uszkodzeh czy obrazef, prosimy o doktadne
zapoznanie si¢ z niniejszg instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem uzytkowania oraz zachowanie jej na
przysztoSe.

A Ostrzezenie!

Osoby wyznaczone do obstugi ,wilka” powinny zosta¢ przeszkolone z zakresu zagrozenh
wynikajacych z jego uzytkowania, Srodkéw ostroznoSci jakie nalezy powzig¢ przy jego
eksploatacji oraz zasad czyszczenia i konserwaciji.

Ze wzgledbw bezpieczenstwa, urzadzenie musi by¢é podtgczone do instalacji
z uziemieniem.

Podtaczenie urzadzenia powinno by¢& wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
i zasadami bezpieczenstwa przez wykwalifikowany personel.

Firma nie ponosi odpowiedzialnoSci za celowe uszkodzenia sprzetu, zaniedbanie, szkody spowodowane
nieprzestrzeganiem instrukcji i przepiséw oraz nieprawidtowosci w instalacji elektryczne;j.
Nieuprawniona prdba ingerencji w urzadzenie jest rbwnoznaczna z uniewaznieniem gwarancji.

Zastosowanie

Seria maszyn do pakowania prézniowego wyrdzniajacych sig tatwa obstuga, doskonatg funkcjonalnoscig,
niskimi kosztami eksploatacji oraz szerokim zastosowaniem. Urzadzenie moze zgrzewaC delikatne folie
stuzgce do pakowania oraz folie z dodatkiem aluminium. Urzadzenie znajdzie zastosowanie przy
pakowaniu réznorodnych produktéw w postaci statej, ptynnej, sypkiej, pasty z ziaren, zywnos$¢, owoce,
nasiona, artykuty perfumowane, lekarstwa, produkty chemiczne, produkty elektroniczne, urzadzenia
precyzyjne, mierniki oraz rzadkie i drogie metale. Dzieki pakowaniu prdézniowemu produkty sa
zabezpieczane przed utlenianiem sig, pleSnig, molami spozywczymi, gniciem, wilgocig, gwarantuje
wysoka jako$¢ produktu, jego SwiezoS¢€ oraz przedtuzajg czas jego przechowywania.

Cechy charakterystyczne

1. Pakowarka prozniowa jest tatwa w obstudze. Wszystkie czynno$ci, takie jak dociSnigcie pokrywy
maszyny w celu odessania powietrza, podgrzanie zgrzewu, schtodzenie oraz otwarcie pokrywy
maszyny odbywaja si¢ automatycznie.

2. Zakres regulacji temperatury i czasu zgrzewania jest bardzo szeroki, tak aby urzadzenie mogto
zgrzewac roéznorodne materiaty.

3. Na panelu sterowania znajduje sie przycisk zatrzymania awaryjnego. JeSli podczas zasysania
powietrza wystapig nieprawidtowosci, naciSniecie przycisku spowoduje awaryjne zatrzymanie
procesu pakowania prézniowego.

WydajnoS¢ oraz konstrukcija

1. Pokrywa pakowarki prézniowej jednokomorowej zbudowana jest z transparentnej pleksi.
Zapewnienia to mozliwo$¢ obserwowania przebiegu procesu pakowania.

2. W dwukomorowej pakowarce pracujg na przemian dwie komory prbézniowe, co sprawia, ze
proces zgrzewania znacznie si¢ skraca i jest bardziej efektywny. Gérna oraz dolna komora
robocza zostaty wykonane ze stali nierdzewnej, chronigcej urzadzenie przed korozjg,
zapewniajgcej bardzo dobrg szczelnoSci oraz spetniajgcej wszelki wymagania dla urzadzen
majacych kontakt z produktami spozywczymi.



Pakowarki prézniowe posiadajg funkcje wytwarzania prozni, zgrzewania i wyttaczania oznaczen na
zgrzewie (w zaleznoéci od modelu i wyposazenia). Istnieje rowniez mozliwo$¢ regulacji parametrow:
proznia, temperatura zgrzewania, czas zgrzewania itp. dla réznych materiatbw opakowaniowych. Daje to
mozliwoS¢ dopasowania parametrow w celu uzyskania optymalnego efektu. Dodatkowo, pakowarke
mozna wyposazy¢ w urzadzenia do wyttaczania oznaczen, takich jak np.: okres trwatoSci produktu, date
produkcji, numer produkciji itp. na linii zgrzewania.
Pakowarka prozniowa charakteryzuje sie estetycznym wygladem, niezawodno$ciag, wysoka wydajnoscia
oraz wytrzymatoSciag uszczelniania.

Parametry techniczne

.. | WydajnoS¢ | Moc Moc
Zasilanie o . . Waga
Model [V / Hz] pompy silnika | zgrzewania | Wymiary [mm] Tl
m3/h] | [kw] |  [kw] ¢
UC26/1cm 230 / 50 10 0,37 0,26 5003"69(’)40 X 24
ppUC30/1750n (nablatowa) | 230 / 50 10 0,37 0,32 460;9?;)90 X 26
UC40/1cm 230 / 50 20 1 0,6 5405)‘3‘(1)90 X 55
PPUCA0/1750ws (wolno 230 / 50 20 1 06 420 x 440 x130 | 65
stojaca)
pppCSO/1.750ws (wolno 230/ 50 20 1 075 650 x 590 x 80
stojaca) 980
ppUC50/11500.2k (2- 230 / 50 20 1 08 1050x560x | ...
komorowa) 940
ppUC50/1.2200.2k (2- 230/ 50 9% 20 5 15 1220 x 640 x 150
komorowa) 940
ppUC60/1.2200.2k (2- 230 / 50 2% 20 ) 29 1420 x 640 X 65
komorowa) 940

Najnizsze ciSnienie bezwzgledne komory prézniowej wynosi < KKpa

Panel kontrolny

VACUUM




VACUUM | Zasysanie poyylgtrzg, manometr HIGH/MIDDLE/LOW tempera:cura o
pokazujacy cisnienie wysoka/érednia/niska
AERATION | napowietrzanie STOP wytgcznik awaryjny
SEALING zgrzewanie OPERATION ADJUST wybor funkcji
COOLING | chiodzenie INCREASE/DECREASE | UStawlanie parametrow
w gbére [/ w dot
TIME czas [s] wtgczenia danej funkcji SEALING TEMPERTURE | temperatura zgrzewu
LIGHT Swiatto kgntrolne wigczonego
urzadzenia

Parametry zgrzewania na panelu kontrolnym nalezy ustawi¢ przed uruchomieniem
procesu zgrzewania.

1.

Podtagcz urzadzanie do Zrédta pradu elektrycznego: nacidnij wtacznik, co spowoduje
podswietlenie sie lampki kontrolnej. Ustaw parametry odsysania powietrza czas [s] oraz poziom
temperatury dla zgrzewu oraz czas [s], do nastepujacych wartoéci (na przyktad 28 dla odsysania
powietrza, 15 dla zgrzewania, 0znacza ze czas zasysania powietrza to 28s., a czas zgrzewu to 15s.
Nacisnij pokrywe maszyny, pompa zgrzewarki zacznie odsysaC powietrze, co spowoduje
automatycznie zasysanie pokrywy maszyny. Za pomocag przyciskdbw na panelu sterowania
kontroluj czas pobierania powietrza, przez ustawienie stopnia zassania w zaleznosci od rodzaju
opakowania. Naciéniecie ,A" oznacza zwiekszenie mocy ssacej, natomiast ,V¥" oznacza
zmniejszenie iloSci zasysanego powietrza.

Gdy proces pobierania powietrza osiggnie czas ustawiony na panelu, zostanie automatycznie
zatrzymany.

Po pobraniu powietrza, nastepuje proces zgrzewania. Za pomocag przyciskbw na panelu
sterowania regulujemy czas oraz temperature zgrzewania. Parametry trzeba odpowiednio
dostosowa¢ do gruboSci oraz materiatu zgrzewanego opakowania. W celu ustawienia
temperatury zgrzewu naciénij ,A" aby ja zwigkszy¢, lub ,¥" aby ja zredukowaé. Temperatura
zgrzewania powinna by¢ podnoszona stopniowo, w celu unikniecia spalenia sie zgrzewanych
czesci.

Proces zgrzewania kohczy sie, gdy urzadzenie osigga wczesdniej ustawiong temperature. Wtedy
powietrze zostaje wpuszczone do komory przez zawdr i urzadzenie otwiera sie automatycznie.
Caty cykl pakowania zostaje zakoriczony. Nastepna procedura pakowania moze zostac
rozpoczeta.

Przed pierwszym uruchomieniem

1.

2.

Przed pierwszym uzyciem pakowarki prézniowej, zapoznaj sie doktadnie z zatgczong instrukcja
obstugi.

Przed uruchomieniem urzadzenia napetnij pompe pakowarki prézniowej specjalnym olejem do
pomp prézniowych (np. HFV32 lub N32) do poziomu % wysoko$¢ wizjera kontrolnego. W czasie
pracy pompy, poziom oleju nie powinien by¢ niszy niz 2 wysokoSci wizjera. Nie przepetniaj
zbiornika oleju, poniewaz moze to spowodowac jego rozlewanie sie.

Ustaw urzadzenie poziomo na ptaskiej powierzchni, w dobrze wentylowanym miejscu, bez
dostepu do gazéw powodujgcych korozje oraz kurzu.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa przewody elektryczne muszg by¢ uziemione.

Przed uruchomieniem urzadzenia, ustaw odpowiednio temperature zgrzewania oraz czas [s].
NaciSniecie przycisku stuzgcego do otwierania pokrywy pakowarki, automatycznie uniesie
pokrywe pakowarki, nastepnie urzadzenie jest gotowe do dalszej pracy.

Podtagcz urzadzenie do Zzrédta zasilania, zamknij pokrywe pakowarki. Nastgpi automatyczne
uruchomienie sie pompy. Przy niskiej temperaturze otoczenia lub gdy jest to pierwsze
uruchomienie, olej pompy bedzie gesty i zawiesisty. Wiacz i wytacz urzadzenie kilka razy, do
czasu, az pokrywa urzadzenia zostanie prawidtowo zassana (przed uruchomieniem urzadzenia,
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obniz temperature zgrzewu tak, aby zapobiec zniszczeniu zgrzewanych materiatow; gdy pokrywa
pakowarki zostanie zassana, ustaw docelowg temperature zgrzewu, by dostosowal ja do
wybranego materiatu). Jesli pompa pakowarki prézniowej dziata zbyt gtos$no oraz wskaznik
prézniowy nie porusza sig, oznacza to, ze kierunek obrotu jest niewtasciwy. Pompa powinna
obracac¢ sie w kierunku przeciwnym do wskazéwek zegara, wiec dla zasilanie 3-fazowego nalezy
zamieni¢ 2 zaciski zasilania (nie dotyczy zasilania jednofazowego).

Obstuga

—_

Podtacz urzadzenie do zasilania, wybierz wtasciwa wielkos¢ folii.
Ustaw odpowiednio temperature oraz czas zgrzewu. Czas zgrzewu powinien by¢ stopniowo
zwigkszany, aby doktadne zgrzaC materiat, bez jego stopienia lub pofatdowania. Amplituda
temperatur nie powinien by¢ zbyt duza, aby zapobiec wzrostowi temperatury do poziomu
spalenia teflonowej powtoki zgrzewajacej oraz innych czesci.
Czas zasysania powietrza powinien zosta¢ dostosowany do rodzaju opakowania oraz wartosci
wskazywanych przez manometr (miernik prézniowy). Przy pakowaniu wilgotnych produktow,
zaleca sie wydtuzenie czasu zgrzewu, po tym jak programator osiggnie poziom O.IMpa w celu
uzyskania najlepszych efektéw. Uwaga: najdtuzszy czas zgrzewania wynosi 99 sekund.
UmieS¢ opakowanie w komorze prézniowej, brzeg opakowania powinien zostaé ptasko
umieszczony na listwie ramy grzewczej oraz przycisniety listwa grzewcza.
Po zakonczeniu powyzszego procesu, mozna od razu przystgpiC do zgrzewania nastepnego
opakowania. Opus¢ pokrywe urzadzenia, wtacznik uruchomi sie automatycznie, powodujac ze:
a) pompa pakowarki prézniowej, dzieki podtaczeniu do zrédta prad elektrycznego zaczyna
pracowac;
b) pokrywa maszyny zamyka sige, tworzac hermetyczny system. Nastepnie powietrze
z komory roboczej zostaje wyssane tworzac préznie, wtgcza sie timer sterujgcy czasem
odsysania powietrza.
Jedli chodzi o ustawianie czasu pobierania powietrza (stopnia podciénienia), przekaznik czasowy
podaje sygnat oraz jednoczesSnie moze:
a) odcig¢ zasilanie od pompy prbzniowej, dzieki czemu pompa przestaje pracowaé, zawor
zawrotny (lub elektrozawdr) zamyka sie, co utrzymuje na statym poziomie podciénienie
w systemie;
b) do przekaznik zostaje doprowadzona energia elektryczna, nastepnie jest przepuszczona
przez obwdd grzewczy, w wyniku czego taSma niklowo-chromowa zaczyna si¢ nagrzewac
i jest gotowa do zgrzewania;
c) elektrozawér wpuszcza powietrze do komory, powodujac dociskanie rama grzewczej do
krawedzi folii (worka) oraz jego zgrzanie i ,nabicie” daty.
Po zakonczeniu pracy przekaznika czasowego, nastepuje uruchomienie obwodu elektrozaworu
powietrza, co powoduje pobieranie prad przez elektrozawér, zawdr otwiera sig, a atmosfera
dostaje si¢ do pomieszczenia roboczego. Ptyta grzewcza stopniowo sie ochtadza. Kiedy ci$nienie
powietrza w komorze roboczej i cisnienie powietrza otoczenia rbwnowaza sie, pokrywa prézni
otwiera sie automatycznie, wytacznik kohcowy resetuje sie, a nastepnie koczy sie jedna
procedura pakowania.

Procedura pracy pakowarki prézniowej

wypuszczanie
Nacisnij wysysanie gazu -
I | WYSY » | nagrzewanie | » | chtodzenie | » pokrywa
pokrywe powietrza .
urzadzenia

otwiera sie




Inne wazne kwestie, na ktére nalezy zwroéci¢ uwage

1. Jedna czeS$¢ zgrzewajaca jest ptaszczyzna rowkowang, natomiast druga czeS¢ moze stuzy¢ do
umieszczania oznakowan.

2. Jezeli konieczne jest awaryjne zatrzymanie maszyny w trakcie pracy naciénij przycisk <STOP>
(zatrzymania awaryjnego), wtedy ostona maszyny otworzy sie samoczynnie.

3. Jesli nie uzywasz urzadzenia, odtacz zasilanie.

4. Pole przekroju przewodu zasilajgcego powinno by¢ wigksze niz pole przekroju przewodu
W urzadzeniu.

5. JeSli wzniesienie terenu jest wysokie, ciSnienie atmosferyczne otoczenia spada, razem
z warto$cig podciénienia (zobacz tabele).

iz Cisnienie .
Wysokosc atmosferyczne .Stc')pu'an
[m] [mmHe] podciénienia [Mpal]
0 760,0 0,101

200 74215 0,099
400 724,64 0,097
600 707,47 0,094
800 690,63 0,092
1000 6711 0,090
2000 596,25 0,079
3000 525,87 0,070

Uwaga!
A Jezeli urzadzenie pracuje powyzej 10 godzin dziennie w sezonie letnim, pompa pakowarki
prézniowej powinna by¢ chtodzona dodatkowym, wymuszonym chtodzeniem zewnetrznym.

Schemat uktadu podci$nienia
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Schemat elektryczny
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Problemy i sposoby ich rozwigzania (tab.1)

&

Problem Powdd Rozwiagzanie
Pompa nie uruchomita sie Sprawdz szcz;go’ry w tabeli
Iiorppa pal'<owark| Pokrywa urzadzenia nie domyka sie Dociénij
prozniowej nie wysysa - - —
owietrza Timer jest uszkodzony Wymien
P Zawor od pompy komory prézniowej nie jest Sprawdz szczegbty w tabeli
wtgczony. 2
. . . e Sprawdz szczegdbty w tabeli
Pompa nie osigga maksymalnego poziomu prézni 3
NieszczelnoS¢ rury Wymien
Komora nie moze Nieszczelnos¢ zacisku rury Dokre¢
osiggnat PierScien uszczelniajacy komory prézniowej jest .
. Wymien
maksymalnego zepsuty lub zniszczony
poziomu prézni Gobrna ptaszczyzna prézni nie jest ptaska Dopasuj
Zawor elektromagnetyczny przecieka Sprawaz 32022e goty w tabel

Czas pobierania powietrza jest niewystarczajgcy

Wydtuz czas

Pokrywy nie mozna
otworzy¢, powietrze
nie moze dosta¢ sie do
komory

Elektrozawér nie wtaczyt sie

Sprawdz szczegbty w tabeli
2

Poziom podci$nienia
jest prawidtowy, ale
pozostato powietrze w
folii

Uszkodzona krawedz zgrzewajgca lub za krotki czas
zgrzewu

Wydtuzy¢ czas lub
wymieni¢




Awarie i demontaz uszczelnienia komory (tab.2)

Problem Powdd Rozwigzanie
Zanieczyszczenie przedostato sie do obszaru .
PP - Usun
Staba jakos¢ uszczelniania
zgrzewania Powierzchnia zgrzewajaca jest uszkodzona Napraw lub wymien
Gumowe uszczelki sg uszkodzone Wymien
Przewdd zasilajgcy jest uszkodzony Wymien
Problemy z Bezpiecznik jest przepalony Wymien
uruchamianiem i Dioda komunikacyjna pracuje nieprawidtowo Wymien
wytgczaniem Uzwojenie jest wypalone Wymien
urzadzenia Czes¢ podnoszaca armature jest zabrudzona Wymien

Napiecie jest zbyt wysokie

Wezwij elektryka

Awarie i demontaz pompy prézniowej (tab.3)

Problem

Powéd

Rozwigzanie

Pompa nie moze
osiggnat maks.
poziomu prézni

Olej smarujacy zle wyglada

Wymien i uzupetnij olej do
wymaganego poziomu

Niewystarczajgca iloS¢ oleju w pojemniku

Dolej oleju do wymaganego
poziomu

Przeciekajacy przewdd olejowy

Wymien lub napraw
przewod olejowy

Uszczelnienie rury jest stabe

Sprawdz stan rurki oraz
miejsce taczenia

Zablokowane powietrze w zaworze

Sprawdz czy zawér pracuje
poprawnie

Woycieki uszczelnienia oleju

Wymien uszczelke

topatka jest znieksztatcona i ruch nie jest ptynny

Wymien topatke

Zuzyta i zniszczona

Wymien lub dopasuj

Pompa nie uruchamia
sie

Niewystarczajgce napiecie lub spalony bezpiecznik

Sprawdz napiecie i
bezpieczniki

Zablokowana pompa lub silnik

Zdemontuj pokrywe
wentylatora, sprébuj
obréci¢ silnik, a nastepnie
znajdz przyczyne
zblokowania

Za wysoki poziom
pradu rozruchowego
lub pradu roboczego

Za duza iloS¢ oleju w zbiorniku lub niewtasciwy typ
oleju

Sprawdz poziom oleju i
rodzaj oleju

Zbyt duza lepko$¢ oleju smarowego spowodowana
niskg temperatura

Wymieni¢ na olej o nizszej
lepkosci. Gdy temperatura
otoczenia jest nizsza niz
5°C, prace urzadzenia
rozpoczaC po podgrzaniu
oleju.

Filtr wylotowy jest zablokowany

WyczyS€ lub wymien filtr

Za wysoka
temperatura
urzadzenia w czasie

pracy pompy

Nieodpowiednia iloS¢ oleju w pompie

Sprawdz i dostosuj poziom
oleju

Radiator nie odprowadza prawidtowo ciepta

Oczysci¢ wentylator
pompy oraz silnika, aby
poprawi¢ wentylacje

Pompa blokuje sie
podczas pracy

Obracanie si¢ w ztym kierunkiem przez dtugi czas

Skorygowac kierunek
skretu, sprawdzi¢ pompe

9




Brak oleju na powierzchni roboczej

Sprawdz przewdd olejowy
by znalez¢ przyczyne braku
oleju

Pompa zbyt gtosno
pracuje

Czesci napedowe sg zuzyte lub poluzowane

Zlokalizuj miejsce awarii
oraz usun problem

Z zaworu powietrza
wida¢ dym lub krople
oleju

Zbiornik oleju w pompie jest przepetniony

Spusci¢ zbedny olej

Nieprawidtowe umiejscowienie filtra lub materiat
ulegt zniszczeniu

Zamontuj ponownie lub
wymien filtr

Filtr powietrza jest zablokowany

Wyczys€ lub zmien filtr

Awarie cze$ci grzewczej oraz sposob jej usuwania (tab.4)

Problem Powdd Rozwigzanie
Regulator zgrzewu nie 'Jest us’F§W|ony w Popraw
odpowiedniej pozycji
Bezpiecznik stuzacy do zgrzewania jest przepalony Wymien
Brak zgrzewu Pasek elektroterm.iczny jest popsut'y Wymier?
Pasek elektrotermiczny ulegt zwarciu Wymien
Stycznik ulegt awarii Wymien
Zawor komory nie dziata Sprawdz tabele 2
TaSma zgrzewajgca jest zablokowana Popraw
Zgrzew nie jest rowny Tadma zgrzewajaca jest luzna Popraw
Uszczelnienie Cisnienie nie jest odpowiednie Popraw

opakowania nie jest
ptaskie

Czas chtodzenia jest za krotki

Wydtuz czas

Zgrzew nie jest trwaty

Zgrzew nie jest przejrzysty

Czas zgrzewu nie jest wystarczajacy

Wydtuz czas

Napigcie jest nieodpowiednie

Wezwij elektryka

Napiecie w sieci jest niestabilne

Wezwij elektryka

Cisnienie w komorze nie jest wystarczajace:

1) zbyt dtugi czas napowietrzania powoduje, ze
ci$nienie w pomieszczeniu prézniowym jest zbyt
wysokie
2) tadma grzewcza zablokowata sie lub nie porusza
sie ptynnie
3) zawor komory gazowej nie zatacza sie
automatycznie
4) komora pakowarki lub przewdd jest nieszczelny.
Warstwa teflonu jest stopiona lub zniszczona

Dopasuj, sprawdz tabele 2

Uwagal!

A

skontaktuj si¢ z dziatem technicznym naszej firmy.
2. Nie ma dodatkowych instrukcji dla innych mechanizmbéw zastosowanych sie w wyzej
wymienionych modelach.
3. Instrukcja obstugi moze nie zawiera¢ dodatkowych informacji dot. ulepszen.

Instrukcje obstugi stuzy tylko do celdéw informacyjnych. W przypadku jakichkolwiek probleméw
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Ostrzezenie przed wysokimi temperaturami !
Podczas dtugotrwatej pracy, temperatura powierzchni pompy moze osiggaC nawet do 70°C.

W razie konieczno$ci, przed jakakolwiek ingerencja, zatrzymaj maszyne i zatéz rekawice termo ochronne.

Zywotno$¢ oleju

1. Zywotno$é oleju jest zalezna od warunkdéw technicznych, jednak zalecane jest wymienianie oleju
po 300 godzinach ciagtej pracy lub cyklicznie, co 3 miesiace.

2. Poziom oleju sprawdzaj przynajmniej raz w tygodniu.

3. Przed wymiang oleju uruchom zgrzewarke na kilka minut. W tym czasie pompa i olej osiggna
odpowiednig temperature, zapobiegajagc przedostawaniu sie wilgoci oraz odfiltrowaniu
zanieczyszczen, zmniejszajac ryzyko powstania korozji.

A. Okienko kontrolne oleju
B. Otwér wylotowy oleju
C. Otwor wlotowy oleju

Procedura wymiany oleju

Otwoérz pokrywe maszyny

UmieS¢ miske olejowa pod otworem wylotowym

Aby spusci¢ olej, zdejmij korek otworu wylotowego

Po spuszczeniu oleju zatéz korek ponownie

Zdejmij korek otworu wlotowego oleju

Dodaj dedykowany olej do pompy zgrzewarki (poziom oleju powinien wskazywa¢ od 1/2-3/4
okienka).

7. nastepnie do przodu.

I N N

Uwaga!
Po odkreceniu korka nalezy podtozy¢ miske olejowa. Aby spusci¢ pozostatoSci oleju, mozna
delikatnie przechyli¢ pompe.
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Deklaracja CE

Urzadzenie zostato zaprojektowane, wyprodukowane i wprowadzone na rynek zgodnie z wymaganiami
dyrektywy niskonapigeciowej oraz kompatybilnoSci elektromagnetycznej i dlatego wyréb zostat
oznakowany znakiem CE oraz zostata wystawiona dla niego deklaracja zgodnoSci udostepniana organom
nadzorujgcym rynek.

Utylizacja

Materiaty z opakowania nadajg sie w 100% do wykorzystania jako surowiec wtérny i sg oznakowane
symbolem recyklingu. Utylizacji opakowania nalezy dokona¢ zgodnie z przepisami lokalnymi. Materiaty
z opakowania nalezy zabezpieczyC przed dzieCmi, gdyz stanowig zrédto zagrozenia.

Whtasciwa utylizacja urzadzenia:

1. Zgodnie z dyrektywa WEEE 2012/19/UE symbolem przekreSlonego kotowego
kontenera na odpady (jak obok) oznacza sie wszelkie urzadzenia elektryczne
i elektroniczne podlegajace selektywnej zbibrce.
2. Po zakonczeniu okresu uzytkowania nie wolno usuwac niniejszego produktu
poprzez normalne odpady komunalne, lecz nalezy go odda¢ do punktu zbiérki
i recyklingu urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol
umieszczony na produkcie, instrukcji obstugi lub opakowaniu.
3. Zastosowane w urzadzeniu tworzywa nadajg sie do powtdrnego uzycia
_ zgodnie z ich oznaczeniem. Dzieki powtérnemu uzyciu, wykorzystaniu materiatéw lub
innym formom wykorzystania zuzytych urzadzeh wnosza Panstwo istotny wktad w ochrone
Srodowiska.
4. Informacji o wtadciwym punkcie usuwania zuzytych urzadzeh elektrycznych i elektronicznych
udzieli Panstwu administracja gminna lub sprzedawca urzadzenia.

MegaMarket S.A.

Strefowa 15 +48 798 532 532
39-442 Chmieldw kontakt@megamarket.pl
Polska www.megamarket.pl
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