Reczna klipsownica

do kietbas/wedlin

Mega-M

Instrukcja obstugi

Prosimy o uwazne zapoznanie sie z instrukcjg przed uzyciem i zachowac niniejszg instrukcje dla innych
uzytkownikow.
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Dziekujemy za zakup oraz korzystanie z recznej klipsownicy do kietbas/wedlin Mega-M. W celu petnego
wykorzystania funkcji tego urzadzenia i zmniejszenia ryzyka wystgpienia uszkodzen czy obrazen, prosimy
o doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem uzytkowania oraz zachowanie
jej na przysztos¢.

A Ostrzezenie!

Osoby wyznaczone do obstugi urzgdzenia powinni zosta¢ przeszkolone z zakresu zagrozen
wynikajgcych z jego uiytkowania, srodkéw ostroznosci jakie nalezy powzig¢ przy
eksploatacji oraz zasad czyszczenia i konserwacji.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za celowe uszkodzenia sprzetu, zaniedbanie, szkody spowodowane
nieprzestrzeganiem instrukcji i przepiséw.

Nieuprawniona préba ingerencji w urzadzenie i zastosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych jest
réwnoznaczne z uniewaznieniem gwarancji.

Specyfikacja produktu

Klipsownica (znana réwniez jako zaciskarka) to urzadzenie stuzgce do zaciskania i zamykania kietbas oraz
wedlin. Urzadzenie to za pomoca recznej diwigni, w sposdb prosty i precyzyjny skutecznie zaciska
opakowania klipsem, uniemozliwiajgc wydostanie sie zawartosci na zewnatrz. Klipsownica Swietnie
sprawdzi sie w zaktadach gastronomicznych i przemysle spozywczym, zwtaszcza w procesie produkcji
wedlin.

Rysunek 1

Dzwignia.

Korbowéd.

Ramie wahacza.

Pokretto regulaciji sity docisku.
Sprezyna.

Klips.

Dolna forma.

Ptyta dociskowa.

Dodatkowy korbowdd.
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Rysunek 2

Uchwyt.

Otwér smarowania dzwigni.
Obcigznik klipsow.

Szyna prowadzgaca klipsy, ksztatt ,,U”.
Ptytka taczaca.
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Praca z urzagdzeniem

1.

Uwagi

Nalezy odciggng¢ dzwignie urzadzenia do tytu, nastepnie nasungé klipsy na szyne i obcigzyé je
obcigznikiem.

W miejscu formowania klipsdw (na ostonce), umies¢ produkt przeznaczony do klipsowania.

Nacisnij dzwignie w doét. Klips zostanie zaci$niety na ostonce.

W przypadku gdy klips zaciska sie zbyt mocno lub zbyt stabo, nalezy wyregulowaé site docisku
klipséw pokrettem a po samej regulacji zabezpieczyé pokretto przez ponownym rozregulowaniem
poprzez dokrecenie nakretki kontrolujgce;j.

Site docisku mozna uregulowa¢ w dowolnym momencie za pomocg pokretta. Zyskasz wtedy pewnosc

prawidtowego osadzenia kazdego klipsa.

Pokretto regulacji sity docisku stuzy do regulacji pozycji klipséw. Zapewnia ochrone przed
uszkodzeniem maszyny w przypadku, gdyby zacisk byt zbyt ciasny lub zbyt luzny.

Po kazdym klipsowaniu nalezy pamietaé, aby trzymac za dzwignie maszyny oraz nie dopusci¢ do
swobodnego jej opuszczenia, gdyz mogtoby to uszkodzi¢ poszczegdlne elementy klipsownicy. Nie
nalezy uzywac maszyny bez produktu i klipséw.

Nalezy stosowac klipsy o srednicy od 50 do 120 mm.

Szczelno$¢ zamkniecia po zaklipsowaniu jest $cisle zwigzana z wielkoscig, gruboscig oraz
kompatybilnoscig klipséw z szyng prowadzaca ,,U”. Wybierz odpowiedni model klipséw zgodnie z
wymaganiami oraz warunkami uzytkowania produktu, aby zapewnic¢ jak najlepszg jako$¢ zacisku.

Regulacja sity docisku:
o w celu poluzowania — obracaj zgodnie z ruchem wskazowek zegara,
o w celu dokrecenia — obracaj w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
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